CTE BV

OCHRONA PO&ACZEI(I SPAWANYCH
RUROCIAGOW HDD ZA POMOCA
OPASEK 2 WLOKNA SZKLANEGO

Gaz-System SA jest wyznaczonym krajowym operatorem systemu przesytowego gazu
ziemnego w Polsce. Spdtka zapewnia bezpieczny transport gazu ziemnego pod wysokim
cisnieniem na terenie kraju oraz aktywnie rozwija zintegrowany system przesytowy w Europie.
Jest wiec firmq strategiczng dla polskiej gospodarki i bezpieczehstwa energetycznego oraz
waznym elementem europejskie] infrastruktury gazowej. W swojej dziatalnosci ktadzie duzy
nacisk na dbatos¢ o srodowisko naturalne, kierujgc sie zasadami zrdbwnowazonego rozwoju.
W celu ochrony rurociggdw Gaz-System SA zwrdcit sie do CTE BV o wykonanie powtoki na
ztqgczach spawanych, aby zapobiec wyciekom, a w konsekwencji szkodom ekonomicznym i
Srodowiskowym.

WYZWANIE o

Gaz-System SA wykorzystuje HDD (horyzontalne

przewierty kierunkowe) do budowy rurociggéw POWODY, DLA KTORYCH WARTO
ze stali  weglowej o  Srednicy  1000mm. WYBRAC CTE BV:

Operator rurociggu szukat optacalnego ¢Ekonomiczne rozwigzanie ochronne dla
rozwigzania, ktére mogtoby wzmocni¢ i chroni¢  przewiertéw HDD

potgczenia spawane. Poniewaz rurociggi sq e Szybki czas instalacji (<4 godziny)

pokryte FBE (Fusion Bonded Epoxy), wyzwaniem «Wysoka jakosé oferowanych rozwigzan

byto znalezienie rozwigzania, ktére oferowato  naprawczych

wystarczajgco mocng przyczepnose.

Technicy mieli rowniez problem ze znalezieniem
odpowiedniego materiatu. Wyprdbowali czesto
stosowang w Polsce metode, uzywajgc starszego
typu 7-milimetrowego laminatu niskiej jakosci ZASTOSOWANE ROZWIAZANIA
z widkna szklanego, ale to nie zapewniato *DiamaPro™

solidnego, trwatego zabezpieczenia. Wreszcie kompozytowa mata z wtékna szklanego na
niska femperatura zewnetrzna i surowe ofoczenie bazie epoksydu

sprawity, ze zadanie byto jeszcze frudniejsze,
zwtaszcza  biorgc pod uwage  ograniczony
dostepny czas utwardzania.

NAPRAWA

Aby stworzy¢ odporng na $cieranie ostone, ztgcza spawalnicze zostaty zabezpieczone kompozytowq
matq z wtdkna szklanego DiamaPro™. Dtugos¢ naprawy wynosi 700 mm. Dzieki zastosowaniu systemu
dwuwarstwowego uzyskano kompleksowe rozwigzanie ochronne. Dzieki szybkiemu procesowi
utwardzania tego materiatu catkowity czas instalacji wynidst ponizej 4 godzin.

Instalacja zostata wykonana przez 3 wyszkolonych technikédw pracujgcych u wykwalifikowanego
wykonawcy dla CTE BV w Polsce. Po uzyskaniu dostepu do rury w trudnym Srodowisku pracy, byli oni w
stanie owingc¢ rurociggu o imponujacej srednicy 1000 mm. Projekt zostat zrealizowany bez zaktdécen i
problemow.

Dzieki zastosowanemu rozwiqzaniu osiggnieto dlugotrwatg ochrone potgczenia spawanego - jest to
rezultat, ktérego oczekiwat klient.

CHCESZ DOWIEDZIEC SIE WIECEJ O NASZYCH ROZWIAZANIACH? ZAPRASZAMY DO KONTAKTU 2 NAML.
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