CTE BV

AKTYWNA OCHRONA ANTYKOROZYJNA
ZBIORNIKA MAGAZYNOWEGO ZE STALI

WEGLOWE.J

Tata Steel to jeden z najbardziej zrdznicowanych geograficznie producentdw stali na swiecie,
prowadzqgcy dziatalnos¢ produkeyjng i handlowqg na wszystkich kontynentach. Jest jedng z
czotowych firm produkujgcych stal na $wiecie z rocznymi zdolnos$ciami produkcyjnymi stali
surowej 34 min fon rocznie. W ich holenderskim zaktadzie w zbiornikach wody chtodzgcej
wykryto degradacije stalowych scian. Konieczna byta naprawa i proaktywna ochrona przed
korozjqg. Dzieki wczesniejszej udanej wspotpracy firma Tata Steel skontaktowata sie z CTE BY,
aby ta mogta zaproponowac rozwigzanie naprawcze.

WYZWANIE

Woda chtodzgcajestwazng czesciq procesuwytwarzania
stali. Bez odpowiedniego chtodzenia instalacja moze
sie zatrzymad. Koszty z tym zwigzane sg ogromne.
Korozja potgczen spawanych moze mie¢ wptyw na
integralnos$¢ stalowego zbiornika. Zbiornik magazynowy
ze stali weglowej zawiera zanieczyszczong wode ze
znaczgcymi ilosciami  substancji  chemicznych, ktdre
mogg powodowac korozje. Z powodu korozji spawdw
sciany ulegty catkowite] degradacji. Aby zapobiec

POWODY, DLA KTORYCH WARTO

WYBRAC CTE BV:

» Oferowanie rozwigzania z wysokim faktorem
bezpieczenstwa

« Utrzymywanie niskich kosztéw napraw

e Kompletna instalacja w krétkim czasie

*Istniejgce relacje i zaufanie do wiedzy fachowej

*Petne wsparcie projektu

konieczno$ci  nieplanowanego  wytgczenia  zaktadu,
potrzebne byto szybkie i kompleksowe rozwigzanie.
Jednak ze wzgledu na okolicznosci nie wolno byto
wykonywac prac ogniowych (spawania). Ograniczona
przestrzen do pracy sprawiata, ze projekt byt szczegdinie
frudny w realizacji.

Poniewaz jest to zbiornik magazynowy, cisnienie jest niskie,
ale temperatury mogg dochodzi¢ do 70 stopni C.
Przygotowanie i odttuszczanie $cian przed natozeniem
materiatu kompozytowego jest wyzwaniem, ale jest to
konieczny do wykonania krok w procesie naprawy.

NAPRAWA

Naprawa zostata zaplanowana podczas, regularnego przestoju, aby zapobiec zaktdceniom w procesie
produkcji. Obszar zostat najpierw przygotowany poprzez odttuszczenie i zszorstkowanie $cian zbiornika.
Nastepnie zastosowano Steel Putty Stick, aby wyréwnac powierzchnie i umozliwi¢ natozenie materiatu
kompozytowego na $ciane ze stalowych ptyt, w skorodowanych miejscach. Te 2-milimetrowej grubosci
ptyty stalowe zostaty przytwierdzone do $ciany za pomocq silnych magneséw, aby utrzymac je na
miejscu, i byty poddane naciskowi przez 10 godzin bez przerwy. Do stworzenia gtadkiego przejscia
miedzy ptytg a $ciang uzyto epoksydowego wypetniacza w postaci ptynne;.

Dzieki zastosowaniu podktadu DiamondWrap®HP™ Primer oraz tkaniny z wtdkna weglowego
impregnowanej srodkiem WetOut, naprawa zostata szybko i skutecznie zakonczona. Ostatnim krokiem
byto sprawdzenie utwardzenia kompozytu zgodnie z normg. Srednia warto$é¢ Shore D wynoszgca 82
usatysfakcjonowata instalatoréw i klienta.

Naprawa zostata wykonana przez trzech wyszkolonych technikéw z firmy HSOS Industrial Services, partnera CTE BV.
Zajeto im fo kilka dni, w sumie 163 godziny, obejmujgc 43 metry kwadratowe naprawianej powierzchni.
Byto to obszerne zadanie, ale jego koszt byt znacznie mniejszy w pordwnaniu z nieplanowanym przestojem.
Dzieki udanemu projektowi firma Tata Steel postanowita zaproponowaé CTE BV naprawe kolejnych zbiornikow.

ZASTOSOWANE ROZWIAZANIA
*DiamondWrap®HP™

system na bazie zywicy epoksydowej z
witékna weglowego
« Kit epoksydowy w postaci sztyftu

CHCESZ2 DOWIEDZIEC SIE WIECEJ O NASZYCH ROZWIAZANIACH? ZAPRASZAMY DO KONTAKTU 2 NAMI.
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