CTE BV

NAPRAWA WGNIECEN W
PODZIEMNYM RUROCIAGU ZE

STALI WEGLOWEJ

Thyssengas GmbH zbudowat pierwszy w Niemczech system przesytu gazu na duze odlegtosci,
wspierajgc tym samym rozwdj przemystu w Zagtebiu Ruhry. Firma ta eksploatuje systemy
przesytu gazu o tgcznej dtugosci okoto 4200 kilometrow. Miliony ludzi i najwiekszy obszar
przemystowy w Europie polegajg na firmie Thyssengas, ktdra niezawodnie dostarcza im
energie, zapewnia dostep do przystepnych cenowo dostawcdw, a tym samym promuje
zdrowq konkurencje. W zaktadzie w Recklinghausen, w podziemnym rurociggu ze stali
weglowej znaleziono wgniecenie, ktére wymagato pilnej naprawy. CTE zaoferowato
kwallifikowane (inzynieryjne) rozwigzanie, ktére mozna byto szybko dostarczyc.

WYZWANIE

16-calowa rura ze stali weglowej jest przeznaczona do
transportu gazu ziemnego pod cisnieniem 70 bar.
Dotkniety obszar mierzyt 200 mm osiowo i 300 mm
obwodowo z gtebokoscig wgniecenia 13 mm. Naprawa
wgnieceh wymaga innego podejscia niz naprawa
uszkodzenh korozyjnych, poniewaz wgniecenie musi
zostac sptaszczone lub wypchniete przed natozeniem

POWODY, DLA KTORYCH WARTO
WYBRAC CTE BV:

e Produkt kwalifikowany

» Doswiadczenie i reputacja
 Bezpieczenstwo

* Szybkie rozwigzanie szyte na miare

warstw  wzmacniajgcych. Dodatkowym  wyzwaniem
byto przedstawia podziemna lokalizacja uszkodzonego
odcinka. Potrzebni byli specjalisci przeszkoleni do pracy
przy podobnych naprawach, szczegdlnie w  tak
ograniczonej przestrzeni.

Wytgczenie rurociggu nie wchodzito w gre, poniewaz
ma  on kluczowe znaczenie dla  proceséw
technologicznych i bytoby kosztowne. Co wiecej, aby
naprawi¢ wgniecenie, potrzebne byto utrzymanie w
rurociggu  maksymalnego  cinienia.  Thyssengas
potrzebowat szybkiego, ale réwniez frwatego rozwigzania.

ZASTOSOWANE ROZWIAZANIA
* Kompresyjny wypetniacz modutowy CMF Putty

« System na bazie zywicy epoksydowej BD Wrap
z wiékna weglowego

NAPRAWA

Thyssengas wybrat rozwigzanie techniczne CTE BV natychmiast po jego prezentaciji. Firma byta w stanie zaoferowaé
rozwigzanie szyte na miare wraz z dostawg materiatéw oraz zapewnieniem obecnosci certyfikowanych
instalatoréw na miejscu wykonania remontu. Jak w kazdej naprawie, przygotowanie powierzchni jest kluczowe.
Stosujgc procedure recznego narzedzia SSPC-SP3 oczyszczono i odftuszczono powierzchnie oraz przeprowadzono
szorstkowanie powierzchni dla zapewnienia lepszego poziomu adhezji materiatu kompozytowego do podtoza. Po
nieznacznym zwiekszeniu cisnienia roboczego miejsce wgniecen wypetniono kitem epoksydowym CMF. Nastepny
krokiem byto natozenie systemu. Najpierw natozono podktad, a nastepnie szerokg na pdt metra tkanine z wtdkna
weglowego. Impregnowang dodatkowo specjalnym epoksydem BD. Zastosowano niebieskq folie kompresyjng,
aby pokry¢ powierzchnie naprawy, oraz aby zatrzymac epoksydy w powtoce i utrzymac ciepto niezbedne do
utwardzania. W naprawie wzieto udziat kilku technikdw z Thyssengas oraz jeden przeszkolony technik z firmy HSOS
Industrial Services, (certyfikowany partner CTE BV) i jeden holenderski ekspert ds. kompozytow z firmy HSOS.
Catkowity czas naprawy, tqcznie z przygotowaniem i kontrolg po utwardzeniu, zajat mniej niz pdt dnia (roztozony na
dwa dni). Odbyto sie to bez przerw w procesie produkcyjnym, nie byto potrzeby wykonywania prac ani uzywania
ciezkiego sprzetu do wymiany uszkodzonego fragmentu rurociggu.

Dzieki wiasciwie przeprowadzonej naprawie rozwigzanie zapewnito trwaly efekt i przyniosto wysoki zwrot z inwestycji.

CHCESZ2 DOWIEDZIEC SIE WIECEJ O NASZYCH ROZWIAZANIACH? ZAPRASZAMY DO KONTAKTU 2 NAMI.
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