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DODATKOWE WZMOCNIENIE
MATERIACLAMI KOMPOZYTOWYMI |
ZWIEKSZAJACE KLASE BEZPIECZENSTWA

Operator ropociggu wysokiego cisnienia w Europie Wschodniej poszukiwat rozwigzania
polegajgcego na wzmocnieniu rurociggu materiatami kompozytowymi w celu podniesienia
klasy bezpieczenstwa. Rurocigg ma ponad 20 lat, a niedawno rozpoczeto nad nim budowe
nowej autostrady. Ze wzgledu na dodatkowe obcigzenia i wibracje, ktére mogg powstac

w zwigzku ze wzmozonym ruchem drogowym, rurocigg wymagat dodatkowego
zabezpieczenia. Zazwyczaj materiaty kompozytowe stosuje sie do naprawy uszkodzonych
lub zdeformowanych rurociggdw przesytowych, wiec to zapytanie byto nietypowe.
Inzynierowie CTE BV wykonali pakiet obliczeniowy i zaproponowali praktyczne, trwate i
wyftrzymate rozwigzanie wzmacniajgce.

WYZwaNIE e

Iwykle podobne renowacje wykonuje sie poprzez
budowe zewnetrznej rury ostonowej lub instalacie POWODY, DLA KTORYCH WARTO
kosztownych  betonowych  konstrukcji  miedzy WYBRAC CTE BV:
rurociggiem apowierzchnigziemi. Obaterozwigzania «Wieloletnie doswiadczenie
sq drogie, a ich instalacja zajetaby wiele tfygodni. ¢Reputacja na rynku firm remontowych
Operator szukat szybszego, tanszego rozwigzania. *Szybkie wykonanie niezbednych obliczen
* Dobér witasciwego wariantu naprawy

Zespdt utrzymania ruchu ze strony operatora
rurociggu  omodwit  mozliwe rozwigzania ze
specjalistami CTE BV. Dialog tfechniczny trwat
ponad miesigc, a pakiet obliczen inzynierskich byt
kilkakrotnie zmieniany ze wzgledu na nietypowq i
dosc¢ specyficzng sytuacje.

ZASTOSOWANE ROZWIAZANIA

* System kompozytowy RevoWrap110

na bazie epoksydu

NAPRAWA

Niezwtocznie po skontaktowaniu sie klienta z inzynierami CTE BV, rozpoczeto prace nad pakietem
obliczen tak, aby wzmocnienie mogto zostac wykonane w jak najkrotszym czasie. Rurociag ze stali
weglowej transportujgcy rope naftowq posiadat srednice 530 mm i znajdowat sie 2 metry pod ziemiq.
Pierwszym krokiem byto sprawdzenie pod kgtem uszkodzen, ale na powierzchni rurociggu nie wykryto
zadnych ubytkdw czy znieksztatcen. Wiedy mogt rozpoczqc sie proces wzmacniania, ktéry rozpoczat sie
od przygoftowania powierzchni poprzez piaskowanie rurociqgu (przygotowanie powierzchni). Samo
wzmocnienie sktada sie z czterech warstw materiatu kompozytowego na bazie wtdkna weglowego.
Jest to rozwigzanie naprawcze w 100% zgodne z miedzynarodowq normgq fechniczng ISO TS 24817.
Warstwy zostaty nawiniete i owiniete na dtugosci ponad 40 metréw.

Lokalna firma wykonawcza uzyta zespotu 12 przeszkolonych technikdw, ktdrzy zajmowali sie naprawg.
Wiliczajgc czas potrzebny na przygotowanie powierzchni, wzmocnienie zostato wykonane w ciggu
czterech dniroboczych. Po zainstalowaniu kompozytowych materiatéw naprawczych wypetniono i
podpisano przez obie strony: wykonawce i operatora rurociggu zestaw dokumentéw kontroli jakosci.
Dzieki temu rozwigzanie zaowocowato trwatg naprawq i wysokim zwrotem z inwestyciji.

CHCESZ2 DOWIEDZIEC SIE WIECEJ O NASZYCH ROZWIAZANIACH? ZAPRASZAMY DO KONTAKTU 2 NAMI.
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