CTE BV

NAPRAWA NIESZCZELNOSCI |
WZMOCNIENIE RUROCIAGU PRZY
SPAWIE OBWODOWYM

CTE BV na co dzieh $cisle wspodtpracuje z lokalnymi wykonawcami rurociggdw,

ktdrzy zlokalizowani sg w réznych krajach. Firmy te zajmujg sie na co dzien pracami
konserwacyjnymi na rurociggach przesytowych gazu ziemnego i ropy naftowej w réznych
krajach Europy. W tym przypadku lokalny wykonawca w jednym z krajow Europy Wschodniej
zaangazowat CTE BV ze wzgledu na wyciek z rurociggu ropy naftowej w obiekcie naftobazy,
ktéry wymagat niezwtocznej naprawy. Naprawa zostata potgczona z dalszym
wzmochieniem odcinka rurociggu w celu wydtuzenia czasu eksploatacii rurociggu.

WYZWaNIE e

Uszkodzenie rurociggu z ropg naftowq znajdowato

sie na terenie naftobazy. Rurocigg ze staliweglowej POWODY, DLA KTORYCH WARTO
ma Srednice DN700 mm i pracuje pod ci$nieniem WYBRAC CTE BV:

roboczym 16 bardw. Nieszczelnos¢ stwierdzono w  *Szybka dostawa

pozycji godziny 6, w miejscu spawu na kolanie ¢Wsparcie podczas wykonywania prac
redukcyjnym z 700 mm do 500 mm. Nieszczelno$¢  » Doswiadczenie

byta spowodowana nieprawidtowo wykonanym ¢ Reputacja dostawcy

spawem. * Dlugoterminowy efekt prac remontowych

Lokalny wykonawca prac remontowych posiada
ogromne do$wiadczenie w naprawach materiatami
kompozytowymi. Firma ta zostata poinformowana
przez operatora rurociggu o wycieku i poproszona o
szybka naprawe, ktéra bytaby nie tylko rozwigzaniem ZASTOSOWANE ROZWIAZANIA
krotkoterminowej naprawy wycieku, ale takze * System kompozytowy RevoWrap110
naprawg  wzmacjaniagjgcg,  ktéra  mogtaby na bazie epoksydu

przedtuzy¢ zywotnosc¢ rurociggu.

NAPRAWA

Po skontaktowaniu sie z CTE BV zespdt inzynieréw opracowat skuteczne rozwigzanie, ktére zaoferowano
wykonawcy. Poniewaz kompozytowych materiatdw naprawczych nie mozna instalowac bezposrednio
nad przeciekajgcg rurg, potrzebne byty dodatkowe rozwigzania, ktére mogto mechanicznie zatrzymacd
wyciek. W tym przypadku uzyto klamre naprawczg Carbon Clamp (dostepna w ofercie CTE BV).
Nastepnie przeprowadzono dalszg naprawe, ktdra sktadata sie z czterech warstw materiatu z witdkna
weglowego natozonych na dtugosci 600 mm, wysrodkowanych w miejscu nieszczelnosci.
Szpachléwka epoksydowa zostata uzyta w celu wygtadzenia krawedzi stalowej klamry.”

Dzieki szybkiej reakgji lokalnej firmy odpowiedzialnej za prace konserwacyjne na terenie naftobazy
oraz naprawie wykonywanej krok po kroku zgodnie z normg ISO 24817 udato sie zatrzymac wyciek i
przedtuzy¢ zywotnosc rurociggu DN700 mm o 20 lat. Materiaty naprawcze zostaty dostarczone w
ciggu 48 godzin od ztozenia zamdwienia, a inzynier-supervisor z CTE BV byt obecny w miejscu naprawy,
aby nadzorowac remont i przeprowadzac kontrole jakosci procesu.

Dzieki sprawnej realizacji remont okazat sie skutecznym i przynidst wysoki zwrot z inwestyciji.

CHCESZ2 DOWIEDZIEC SIE WIECEJ O NASZYCH ROZWIAZANIACH? ZAPRASZAMY DO KONTAKTU 2 NAMI.
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